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PINTER colaboró intensamente en la campaña de COVID, aportando gratuitamente  
camas, mascarillas, jabones, etc, a hospitales y entidades gubernativas.

25 ANIVERSARIO       PREMIO 2022
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 » Industria del mueble metálico (interiores)

 » Automóvil (interiores)

 » Material eléctrico y electrónico

 » Accesorios domésticos y decoración

 » Hostelería

 » Hospitalario

 » Línea marrón y blanca

 » Piezas de resistencia química

 » Industria del mueble metálico (exterior)

 » Automóvil (exterior)

 » Estructuras metálicas exteriores

 » Utillaje de jardinería

 » Contadores de agua y gas

 » Bicicletas y motocicletas

 » Línea marrón y blanca

 » Parques y jardines

 » Piezas de resistencia química

 » Piezas industriales y maquinaria

 » Bicicletas y motocicletas

 » Decoración

 » Plásticos

 » Automoción

 » Mobiliario de oficina

 » Luces e iluminación exterior

 » Red viaria

 » Maquinaria agrícola y maderera

 » Automóvil (interiores)

 » Mobiliario en general

 » Estanterías

 » Línea blanca

 » Frigoríficos

 » Lavadoras

 » Industria de la iluminación

 » Armarios eléctricos

 » Extintores

ORGÁNICO EPOXI ORGÁNICO ESMALTE

ORGÁNICO POLIÉSTER EPOXI-POLIÉSTER

LA EXPERIENCIA
AL SERVICIO DE LA EFICIENCIA
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En Pinter ofrecemos un servicio para recubrimiento con 
pintura en polvo o líquida especialmente pensado para 
cerrajería y fabricantes de bancadas y estructuras. Para 
ello, disponemos de unas modernas instalaciones, cuya 
capacidad es de 7,5 m de largo x 3 m de ancho y 2,5 m 
de alto, con curado y secado al horno a 220º C. De esta 
manera, trabajamos con bancadas, estructuras metálicas, 
farolas, etc, de un peso de hasta 2000-2500 kg.

Contamos con instalaciones de grandes dimensiones 
especialmente diseñadas para la aplicación de pintura en 
polvo de gran formato a piezas de grandes tamaños. Estas 
instalaciones, situadas en Viladecavalls (Barcelona), 
cuentan con 4.500 m2 repartidos en 5 naves, que contienen 
la más avanzada maquinaria.

RECUBRIMIENTO PARA CERRAJERÍAS, 
BANCADAS Y ESTRUCTURAS

PINTURA EN POLVO DE GRAN FORMATO, 2023

PINTURA ELECTROSTÁTICA
IDEAL PARA LA INDUSTRIA

La pintura electrostática es un sistema de recubrimiento de uso industrial en forma de 
polvo seco, que se adhiere a las piezas formando una película homogénea y duradera 
de color. Es más fiable y duradera que la pintura líquida, tanto en la aplicación como en 
el acabado, y destaca a la hora de tener un menor impacto medioambiental, ya que no 
contiene disolventes ni componentes nocivos o contaminantes y no produce residuo, 
pues su componente puede volver a reutilizarse mediante circuitos de presión negativa. 

APLICAMOS NUEVOS 
ACABADOS CON 

IMPRIMACIONES Y PINTURAS 
ESPECIALES, CON UN 
RESULTADO DE MAYOR 

CALIDAD Y DURACIÓN DE VIDA 
ÚTIL DE LAS PIEZAS.









18

En Pintergran disponemos de una nave de pintura en polvo 
para grandes y pesadas piezas de estructura metálica al 
horno. Trabajamos con la mejor maquinaria y los mejores 
fabricantes de pintura y, gracias a la versatilidad del producto, 
conseguimos una amplia gama de colores, que puede ser 
modificada para mejorar sus propiedades (estabilidad, 
vida útil de la pintura, resistencia a la corrosión, resistencia 
química, etc.).

Nuestra línea de producción permite pintar objetos y 
materiales industriales de gran tamaño y, al mismo tiempo, 
está preparada para dar una rápida salida a piezas en serie 
de 2,50x3x7 m y hasta 4.000 kg con carros grúa para la 
movilidad en el proceso del pintado.

• Automático: las piezas atraviesan todo el recorrido 
del túnel a una velocidad constante, pasando etapas 
de tratamiento químico y de lavado/enjuague en 
caliente y/o frío recibiendo un fosfatado amorfo para 
la mayor adherencia de la pintura en la etapa final.

• Manual: las piezas son desengrasadas y lavadas 
manualmente por uno o más operadores con una 
lanza, dentro de una cabina de lavado adecuada.

• Automático: las piezas atraviesan la cabina de pintura 
automática, donde los grupos contrapuestos de 
pistolas electrostáticas aplican la pintura. Se pueden 
prever puestos manuales para el retoque.

• Manual: las piezas, en el interior de la cabina, 
están listas para ser pintadas a mano, con pistolas 
electrostáticas, por uno o más operadores.

• Automático: las piezas recubiertas entran en la fase 
de polimerización, que se produce a través de un 
horno en forma de campana o con cortinas de aire, 
para evitar la dispersión del calor. Generalmente la 
pintura se solidifica a aproximadamente 200º C.

• Manual: las piezas son introducidas en el interior 
de un horno aislado, a una temperatura de 
aproximadamente 200º C, durante el tiempo 
necesario para la cocción de la pintura.

• Automático: las piezas pasan, a una velocidad 
constante, a través de un horno ventilado, durante 
el tiempo necesario para completar el secado de las 
superficies

• Manual: las piezas son introducidas en el interior de 
un horno a una temperatura de 120º C hasta que estén 
secas y listas para pintar.

PROCESO DE PINTURA EN POLVO

1. Pretratamiento pintura electrostática industrial 3. Pintado

4. Polimerización2. Secado

PINTURA EN POLVO
PARA GRANDES PIEZAS

PARA QUIENES BUSCAN UN 
PLUS DE ACABADO EXCELENTE 

Y MÁS RESISTENTE QUE LA 
PINTURA CONVENCIONAL
























